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TACPHAN®

Material

TACPHAN® wird im GieBverfahren aus Cellulose-
Triacetat unter Zugabe von Weichmachern herge-
stellt. Je nach Oberflache der GieBunterlage kann
die Folie mit einer mattierten oder glanzenden O-
berflache hergestellt werden. Durch Kaschieren
von zwei einseitig matten Folien kann auch eine
beidseitig matte Folie hergestellt werden.

Mechanische Eigenschaften

TACPHAN® ist eine Hartfolie mit hoher Steifigkeit
und ReiBfestigkeit. Durch das GieBverfahren sind
die mechanischen Eigenschaften in Langs- und
Querrichtung nahezu gleich.

Thermische Eigenschaften

TACPHAN?® ist je nach Beanspruchung tempera-
turstabil in einem Bereich von —10 bis +110°C,
kurzfristig auch héher bis zu ca. 185°C.

Optische Eigenschaften

TACPHAN® zeichnet sich durch sehr hohe Trans-
parenz aus. Spezialtypen sind z.B. fir den Einsatz
in LCD-Bildschirmen oder als Filmunterlage geeig-
net.

Chemische Eigenschaften

TACPHAN® ist bestandig gegen Ole, Fette, Benzi-
ne und aliphatische Kohlenwasserstoffe.

TACPHAN® st nicht besténdig oder léslich in
Chlorkohlenwasserstoffen, Ketonen, Alkoholen,
aromatischen Lésungsmitteln und Basen.

Kleben und SchweiBBen

Ein Verkleben ist mit Lédsungsmitteln wie Aceton
oder Methylenchlorid gut mdglich, ebenso mit L6-
sungsmittelhaltigen Klebstoffen.

Ein VerschweiBen ist mit dem Wéarmeimpulsverfah-
ren moglich.
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Brandverhalten

Durch den Anteil an Weichmachern ist TACPHAN®
selbstverléschend.

Bedruckbarkeit

TACPHAN® 148t sich mit den gangigsten Druckver-
fahren bedrucken (z.B. Offset-, Tief- und Sieb-
druck). Es sollten Spezialfarben verwendet wer-
den. Wie bei allen Kunststoffen ist auch beim Be-
drucken von TACPHAN darauf zu achten, daB die
Farben vor dem Stapeln gut antrocknen und die
einzelnen Stapel niedrig gehalten werden.

Wasseraufnahme

TACPHAN® als Folie aus dem Naturprodukt Cellu-
lose zeigt eine gewisse Wasseraufnahme in Ab-
héngigkeit von der Umgebungsfeuchtigkeit. Die
maximale Wasseraufnahme betragt ca. 3%.

Lagerung der Folie und Klimatisierung der Ver-
arbeitungsraume

Beim Stapeln von Bogen oder Zuschnitten emp-
fehlen wir, eine Stapelhéhe von 50 cm nicht zu U-
berschreiten. Zuschnitte und Rollen sollten bis zur
Verarbeitung in der Originalverpackung verbleiben.
Die Temperatur im Lagerraum sollte zwischen 15
und 25°C, die relative Luftfeuchtigkeit zwischen 45
und 55 % liegen. Haufige Wechsel von Temperatur
und Feuchtigkeit sollten vermieden werden.
Weichen die klimatischen Bedingungen im
Lagerraum von denen im Verarbeitungsraum ab,
so ist die Ware mindestens 24, wenn madglich 48
Stunden, vor der Verarbeitung in den
Verarbeitungsraum zu bringen. TACPHAN® sollte
maglichst nur in klimatisierten Rdumen verarbeitet
werden. Wir empfehlen, bei einer relativen Luft-
feuchtigkeit von 45 - 55 % und bei Temperaturen
von 18 — 22°C zu arbeiten. Ist dies nicht mdglich,
so sollte wahrend der Heizperiode fir eine ausrei-
chende Befeuchtung der Rdume gesorgt werden.
Zu kalte oder trockene Luft in den Verarbeitungs-
raumen erschweren die Verarbeitung von
TACPHAN. Darlber hinaus ist in befeuchteten
Raumen die Gefahr der elektrostatischen Aufla-
dung bedeutend geringer. Angebrochene Pakete
oder Rollen sind bei Nichtgebrauch wieder gut zu
verpacken.
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Stanzen und Schneiden

TACPHAN® 14Bt sich gut schneiden und stanzen.
Die Messer eines Schnellschneiders sollten ent-
sprechend den Angaben des Herstellers fir "Har-
tes Schneidgut" angeschliffen werden. Der Druck
des Pressbalkens ist mdglichst gering zu halten.
Eingeschossenes Papier erleichtert in allen Fallen
das Schneiden. Zum Stanzen sind die in der Kar-
tonagen-Branche Ublichen Stanzmaschinen geeig-
net. Stanzt man mehrere Lagen gleichzeitig, so
sollte Papier eingeschossen werden.

Umwelt

TACPHAN® ist umweltfreundlich. Produktionsinter-
ne und nicht kontaminierte Abfélle werden im Ver-
arbeitungsprozeB wieder eingesetzt. Die zur Her-
stellung benétigten Lésungsmittel werden zuriick-
gewonnen und im Kreislauf gefuhrt. Bei der Depo-
nierung oder Verbrennung entstehen keine stark
toxischen oder stark korrosiven Gase.

Das gesamte Unternehmen ist zertifiziert nach 1ISO
9001 und 14001.

TACPHAN® entspricht nicht den Empfehlungen
des BGA und den NDA/FDA Vorschriften.

Anwendungen

- Polarisator-Basisfolie fiir LCD-Bildschirme
und Sonnenbrillen

- Trickfilm

- Transferdruck (z.B. in der Gummi-
Industrie)

- Arbeits- und Sichtschutz

- Trennfolie fir die Leiterplattenherstellung
- Vorlaufstreifen zur Filmentwicklung

- grafische Anwendungen

Vorstehende Angaben erfolgen nach bestem Wissen, kdnnen jedoch nur unverbindlich beraten.

Alle Verarbeitungshinweise sind Richtwerte und entbinden den Anwender nicht von der Pflicht, die Eig-

nung fir die jeweilige Anwendung selbst zu prifen.
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